LUNAWOOD , o
— EKOLOGICKE TEPELNE ZPRACOVANI

Diky nové technologii zpracovani, vyvinuté ve spolecnosti Lunawood, byla
vyroba tepelné upraveného dieva posunuta na zcela novou Uroven. Reseni
vyrobniho zavodu patentované spolecnosti Oy Lunawood Ltd je pro vyrobu
odolného, tepelné upraveného dreva vysoké a jednotné kvality klicové. Vyrobni
postup je efektivni a ekologicky.

Logistické Fizeni dodavatelského Fetézce - od faze t&Zby aZ po hotovy vyrobek - zajistuje vysokou
kvalitu kone&ného vyrobku. Nezbytnymi aspekty tohoto Fetézce jsou Fizeni procest a zajistovani
surovin. S pomoci nasich dodavatell surovin usilujeme o vybér nejvhodnéjsiho druhu dfeva pro
konecné vyrobky.

Cely proces zpracovani dfeva - od suseni po konecné zvlihéeni - byl integrovan tak, aby tvofil
jeden flexibilni a souvisly Fetézec udalosti. Efektivné fungujici celek zajistuje kvalitu koneéného
vyrobku. R{zné stadia procesu jsou optimalizovéna podle povahy dieva a pozadavkl kladenych na
hotovy vyrobek. Procesni parametry kazdé zpracovavané davky jsou zaznamenavany a spole¢né
se vSemi ostatnimi poznatky na zakladé zkousek vyuzivany pfi nasledném zpracovani. To nam
umoziiuje stale ziskavat tepelné upravené drevo jednotné kvality pro rlizné Gcely pouziti a dal$i
zpracovani.

Vyrobni proces nadeho vyrobniho zavodu zahrnuje $est tunell, kterymi dfevo prochdzi. V prvnich
tfech tunelech se fezivo susi a pripravuje pro vlastni fazi tepelného zpracovani, ktera je
uskutecniovana ve Ctvrtém tunelu. Posledni dva tunely slouzi na chlazeni, zvlhéovani, provzdusnéni
a konec¢nou normalizaci zpracovaného dfeva. Normalizace po zpracovani pokracuje v teplych
zastfesenych prostorach pod tlakem po dobu 24 aZ 48 hodin pfed provedenim dodatecnych Uprav.

Kvalitni aplikace poslednich tprav je realizovéna fizenym a promyslenym zplsobem, pri¢emz jsou
nalezité respektovany prirozené vlastnosti dieva. Tento souvisly proces byl zaveden pro vyrazné
zlepSeni Gspory energie v rdmci celého procesu zpracovani. Primyslova para vznikla pti suseni a
tepelném zpracovani je vyuzivana pfi predehfivani, suseni a kone¢ném zvlhcovani osetfovaného
dreva.

Vypary vypousténé z vyrobniho zavodu jsou vycistény na zakladé separace pryskyfice a dalSich
latek uvolnénych ze dreva. Tak prfedchazime vypousténi emisi do vzduchu a vodni soustavy.
V kazdém stadiu vyroby uplatfiujeme ekologické postupy, aniz by doslo ke snizeni kvality.



